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�� Dans une optique d’économie d’énergie, mais aussi de qualité de lait, le pré-refroidisseur 
permet de refroidir le lait avant qu’il n’entre dans le tank. C’est un échangeur de chaleur entre le lait 
et l’eau froide . Ainsi, au contact du tuyau d’eau froide, le lait se refroidit et transfère sa chaleur à l’eau 
qui se réchauffe. 
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 • Le lait est envoyé dans le tank à une température de 13 à 20°C , ce qui va permettre à 
celui-ci de fonctionner moins longtemps pour obtenir un lait à 4°C 

 • Plus la température de l’eau est froide et plus l’économie d’énergie sera importante. En 
moyenne, on estime à 50% l’économie d’énergie réalisée . Cependant, il est impératif de régler le 
plus efficacement les débits d’eau et de lait pour obtenir un refroidissement optimal.  

  Température de l’eau  + 3°C = Température du lait r efroidi  

 • L'eau chaude obtenue (17°C) peut être destinée à  l'abreuvement  du bétail notamment 
en hiver. Du fait que la quantité d'eau nécessaire au refroidissement est inférieure à la quantité 
d'eau consommée par  les animaux, il n'y a aucun risque de surconsommation. 

 Modèle tubulaire Modèle à plaques 

Fonctionnement 
Echangeur coaxial entre le 
circuit de l’eau et celui du lait 

Empilement de plaques qui 
laissent passer alternativement 
l’eau et le lait à contre courant 

Encombrement Important Faible 

Encrassement / Colmatage 
Circulation plus simple = 
moins de risques 

Faible espace entre plaques 
entraîne un encrassement et un 
colmatage ainsi que des pertes 
de charges 

�   filtre et régulation du 
débit de lait 

Evolution en vue d’un 
agrandissement 

Obligation d’acheter un autre 
appareil 

Possibilité de rajouter des 
plaques supplémentaires 

Consommation d’eau 
2 litres d’eau par litre de lait 
refroidi 

2 litres d’eau par litre de lait 
refroidi 
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Modèle tubulaire 

Modèle à plaques 

Modèle tubulaire Modèle à plaques 
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L’installation de ce type d’appareil n’a aucun effet direct sur l’environnement. Par contre, il permet 
d’économiser de l’énergie (produite par EDF), qui, elle, est responsable de l’émission d’une 

certaine quantité de gaz à effet de serre. 

D’après les données EDF, 1 kWh produit par une énergie non renouvelable émet environ 
110 g de CO2. Si un tank à lait consomme 7500 kWh par an, le pré-refroidisseur permet d’éviter :  
7500*50%*110 = 412,5 Kg de CO 2/an 

  

 

  

 Un pré-refroidisseur neuf, qu’il soit à plaques ou tubulaire, a un coût qui varie de 3000€ à 
6000€ environ (main d’œuvre comprise). 

 Les conseils général et régional donnent chacun une aid e de 20 % = 40 % (50 % pour 
les JA )  sur un investissement mini de 4000 € et maxi de 15000 €. Pas de transparence  pour les 

GAEC. 

 Le PPE (Plan Performance Energétique) donne une aide d e 50% (60% pour les JA)  
sur un investissement minimum de 2000 € et plafonné à 40 000 € par part PI. Transparence 
GAEC dans la limite de 3 exploitations regroupées. Il peut aussi se présenter au PMBE (Plan 
Modernisation Bâtiments d’Elevage) mais à un taux d ’aide limité à 30%. Dossiers PMBE et 
PPE peuvent être conjoints. 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
1 : source : http://www.economie-energie.net 
2 : Autre référence de l’Institut de l’Elevage : 470 kWh/vache dont la moitié sur le tank, soit 235 kWh. Soit 8000 litres de 
lait par vaches=29 Wh/L 
Ce type d’appareil ne nécessite ni entretien ni main d’œuvre.  

*Fiscalité : cet investissement créera des charges fiscales pour les exploitations au bénéfice réel. 
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Pré-refroidisseur (plaques ou tubulaire) 

Investissement 3000€ à 6000 € 

Production annuelle de lait  360000 litres  

Consommation d’énergie En général, 26Wh permettent de refroidir 1L  de lait1 d’où 9360 
kWh/an 2 

Economies annuelles 
Soit 50% d’énergie : 9360*50% = 4680kWh 

D’après les données PLANETE, 1kWh = 0,12€ d’où 562€/an 

Temps de retour sur 
investissement 

3000 / 562 = 5,5 ans ramené à 2.75 ans avec aide à 50% 
6000 / 562 = 10.7 ans ramené à 5.4 ans avec aide à 50%  

Economie sur la durée de 
vie 

Pour, 20 ans – 5.5 ans retour hors aide = 14.5 * 562 = 8149€ 
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• ADEME – Agence de l’Environnement et de la Maîtrise de l’Energie 

 63 bd Berthelot – 63 000 CLERMONT-FERRAND     
 Tél : 04 73 31 52 80 
 Fax : 04 73 31 52 85                            
 E-mail : auvergne@ademe.fr�
 
• Institut de l’Elevage  

 149 rue de Bercy – 75595 PARIS CEDEX 12 
 Tél : 01 40 04 51 50 
 http://www.inst-elevage.asso.fr 
 
 
• liste ni exhaustive, ni restrictive des fournisseurs : 

 - SERAP INDUSTRIES 
  Route des Fougères – 53 120 GORRON 
  Tél : 02 43 08 49 49 
  Fax : 02 43 08 66 19 
  E-mail : serap-industries@groupeserap.com 
  http://www.groupeserap.com 

  
 - WESTFALIASURGE JAPY 
  BP 18 – 21 850 SAINT-APOLLINAIRE 
  Tél : 03 80 71 82 01 
  Fax : 03 80 71 82 37  
  http://www.japy.com 

   
 - PACKO France 
  BP 10 – 76 440 FORGES-LES-EAUX 
  Tél : 02 35 90 42 42 
  Fax : 02 35 90 49 69 
  E-mail : france@packo.fr 

  

 - FRIGELAIT 
  Route de Saint Germain du Pinel  – 35 370 ARGENTRE DU PLESSIS 
  Tél : 02 99 96 72 54 
  E-mail : bgi@bgibretagne.fr 
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